表1   废气来源及治理措施与原环评对比情况表
	生产系统
	污染源
	主要
污染物
	实际污染治理措施
	环评阶段污染治理措施
	实际排放规律及去向
	备注

	酸溶车间
	搅拌酸溶槽
	酸雾
	将槽加盖+从酸溶槽底部抽入硫酸，尽量采用生产过程中的酸溶水溶镍，减少使用高浓度酸
	集气装置+碱液喷淋吸收塔+18m排气筒
	无组织排放
	已运行，已环保验收

	酸溶渣重溶车间
	酸溶渣酸溶槽
	酸雾
	集气罩+2套碱液喷淋吸收塔（一用一备）
	集气装置+碱液喷淋吸收塔+18m排气筒
	烟囱高度28m，出口内径3.50m
	已运行，已环保验收

	萃取车间
	萃取箱
	酸雾
	采用密闭方式进行
	采用密闭方式进行
	无组织排放
	已运行，已环保验收

	电解车间
	电解镍
	电解槽
	酸雾
	电解槽定期加入酸雾抑制剂（十二烷基磺酸钠）控制酸雾的产生
	集气装置+碱液喷淋吸收塔+15m排气筒
	无组织排放
	已运行，已环保验收

	
	电解钴
	电解槽
	酸雾
	电解槽定期加入酸雾抑制剂（十二烷基磺酸钠）控制酸雾的产生
	集气装置+碱液喷淋吸收塔+15m排气筒
	无组织排放
	已建未投产

	盐类产品车间
	硫酸锰车间
	干燥筛分系统
	粉尘
	密闭微负压集气+1套碱液喷淋除尘
	旋风除尘+碱液喷淋除尘
	烟囱高：10m，直径：1.4m
	已运行，已环保验收

	
	
	包装系统
	粉尘
	密闭微负压集气+1套布袋除尘+重力除尘+碱液喷淋除尘
	旋风除尘+碱液喷淋除尘
	烟囱高：10m，直径：1.4m
	已运行，已环保验收

	
	硫酸镍车间
	干燥筛分包装系统
	粉尘
	密闭微负压集气+1套碱液喷淋除尘
	旋风除尘+碱液喷淋除尘
	烟囱高：15m，直径：1.4m
	已运行，未验收

	
	硫酸钠车间
	干燥筛分包装系统
	粉尘
	密闭微负压集气+1套碱液喷淋除尘
	旋风除尘+碱液喷淋除尘
	烟囱高：15m，直径：1.4m
	已运行，未验收

	
	硫酸锌车间
	干燥筛分包装系统
	粉尘
	密闭微负压集气+1套碱液喷淋除尘
	旋风除尘+碱液喷淋除尘
	烟囱高：15m，直径：1.4m
	已建未投产




2、对废水的防治措施：项目各类废水及治理措施与原环评对比情况详见下表2。
表2  各类废水及处理措施与原环评对比情况表
	废水
名称
	废水产生量（m3/d）
	主要污染物
	实际污染治理措施
	原环评治理措施
	实际最终排放去向

	含氯
废水
	9
	COD、氨氮、氯离子、铅、镉、铬
	含氯废水预处理系统（石灰中和处理+氧化中和除锰）→废水深度处理后段（絮凝沉淀）
	含氯废水预处理系统（石灰中和处理+氧化中和除锰）→废水深度处理后段（絮凝沉淀）
	大部分作为中水回用，少量进入龙潭伟业污水处理厂处理达标后排放

	含钠
废水
	25
	COD、氨氮、钠离子、镉、铬
	硫酸钠蒸发结晶车间副产硫酸钠
	硫酸钠蒸发结晶车间副产硫酸钠
	除蒸发损耗外，其余蒸发冷凝水作为中水回用，无外排

	镍钴
废水
	1329
	COD、氨氮、镍、锰、钴、铅、镉、铬
	镍钴废水预处理系统（氢氧化钠沉淀+硫化钠沉淀+氧化中和除锰）→废水深度处理系统（离子交换+絮凝沉淀）
	镍钴废水预处理系统（氢氧化钠沉淀+硫化钠沉淀+氧化中和除锰）→废水深度处理系统（电化学分析法+絮凝沉淀）
	大部分作为中水回用，少量进入龙潭伟业污水处理厂处理达标后排放

	初期
雨水
	/
	SS、镍、锰、钴
	3#初期雨水直接回用于生产；1#、2#初期雨水通过废水处理站进行深度处理（离子交换+絮凝沉淀）
	初期雨水池收集，采用新型螯合沉淀法+过滤的处理工艺 
	大部分作为中水回用，少量进入龙潭伟业污水处理厂处理达标后排放

	生活
污水
	96
	氨氮、COD、BOD5
	地埋式一体化污水处理设施（接触氧化法）
	三级化粪池
	龙潭伟业污水处理厂



3、对噪声的防治措施：
项目将噪声源置在房间内，主体建筑采用减震基础控制噪声，厂区进行绿化，在一定程度上降低了噪声对周边的影响。
4、对固废的防治措施：
 项目固体废物产生及处置情况详见表3。
[bookmark: _Ref511385501]                   表3  项目固体废物处置措施一览表
	类别
	名称
	产生量（t/a）
	处理处置措施

	危险废物
	除杂渣
	13900
	厂区堆存点3处，厂外1处，2018年12月以后送银亿再生资源公司综合利用

	
	污泥
	14
	未产生，2018年12月以后送银亿再生资源公司综合利用

	
	废活性炭
	86
	暂存于厂区危废储存间，已堆存约30t，2018年12月以前交广西固体废物处置中心无害化处置，12月以后送银亿再生资源公司综合利用

	一般固废
	粗氢氧化镍包装物
	5
	外卖

	生活垃圾
	生活垃圾
	264
	环卫部门收集处理



